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L ~ Max. #8.6
88
Sertissage e (mm): 05 ->3
Course de sertissage S (mm): 4.5 —e
Effort de sertissage maxi (N): 5600
Couple de serrage maxi (Nm): 3
] T 1T 1 1 Charge d’épreuve maxi (N): 6800
09/06/06 MBN update surface treatment without Cr6 was Zn8C/Fe B
Date Nom Modification Ind.
! Matiére Traitement de surface
FR5/QSt32.3/C1005 Zn8Kplus/Fe BULLHOFF g
FR10,/QSt36.3/C1010 Q
Bollhoff Otalu sa —
~ ) Techniques et composants d'assemblage BOLLHOFF
| Traitement thermique Autre troitement Standard correspondant
‘ Désignation -
- Poids Echelle Dote Dessiné par Vérifié por F\) l\/K LE U N C 8 - 3 2
B_ 1.25 g _/_ 02/04/99 GPh N* Pian
N* article Type Ind.
B 2330/686030|[02]|B]
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